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Seria de profile KLASS 400 permite utilizarea vitrajelor cu următoarele grosimi:

K.511

K.512

K.514
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Fixarea (calarea) geamurilor n spa iul de vitrare al ferestrei se face respect ndî t â
indica iile fabricantului de geam termoizolant.t

Opera ia de calare preluarea greut ii geamului de c tre . Cala-t are ca scop ăt ă profil
rea trebuie f cut astfel nc t sticla s nu intre n contact direct cu profilul. Se utili-ă ă î â ă î
zeaz astfel pl cu e speciale: pl cu e de calare-fixare de calare.ă ă t ă t si

Pl cu ele de calare-fixare clipseaz pe profil au rolul de a asigura o suprafa aă t ă si t
orizontal necesar pl cu elor de calare.ă ă asezării ă t

Pl cu ele de calare au rolul de a p stra dinstan a dintre profil geam; se intro-ă t ă t si
duc ntre pl cu a de calare-fixare geam au grosimi de la la 5mm.î ă t si si 1

Plăcută asezare
4K.1025

Plăcută distantier 30mm
grosime 1mm - K.1031

grosime 2mm - K.1032

grosime 3mm - K.1033

grosime 4mm - K.1034

grosime 5mm - K.1035

Plăcută distantier 34mm
grosime 1mm - K.1036

grosime 2mm - K.1037

grosime 3mm - K.1038

grosime 4mm - K.1039

grosime 5mm - K.1040

Not : Pl cu ele de calare trebuie s aib o l ime cu cel pu in grosimeaă ă t ă ă ăt t egală cu
ătotal a geamului.

Pozi ionarea pl cu elor fa de col urile ferestrei se va face la o distan de mit ă t tă t tă -
ă tănim 80 mm. Pentru dimensiuni mari ale geamului aceast distan se va majora la

t t ă t si200 mm. Pozi ionarea placu elor nu trebuie s obstruc ioneze canalele de drenaj
de aerisire.
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Fiecare geam va fi verificat nainte de montare pentru a nu prezenta fisuri. Gea-î
murile cu defecte nu vor fi montate.

n continuare se prezint schemele de pozi ionare a calelor n func ie de modulÎ ă t î t
de deschidere a canatelor.
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Canat oscilo-batant

Cal distan ieră t ă

Cal portantă ă

Canat oscilo-batant

Canat fix

Canat oscilant

Canat oscilant-culisant

Canat batant
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Canat fix

Canat fix

Canat fix Canat oscilant

Canat oscilant

Canat oscilo-batant

Canat batant
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Debitarea baghetelor de geam se realizeaz pe utilaje specializate ce realizează ă
o t iere dubl a baghetei simultan.ă ă

Seria de profile are baghete de geam cu garnitura coextrudat elimi-KLASS 400 Ă
n ndu-se astfel timpul necesar mont rii garniturii.â ă

Pentru a ob ine o suprafa de t iere corespunz toare se utilizeaz dispozitivult tă ă ă ă
de t iere a baghetelor.ă

Modul de t iere al baghetelor este figurat mai jos:ă

K.511

K.512

K.514

Baghetele t iate se vor fixa astfel:ă
- nt i se monteaz baghetele mai scurteÎ â ă
- se monteaz apoi baghetele lungiă
Pentru demontarea baghetelor se va utiliza o dalt ascu it ce se va introduceă t ă

ntre profil baghet . Se va ncepe cu demontarea baghetei mai lungi.î si ă î
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