Cap.10 - Vitrarea K%SOS

Seria de profile KLASS 400 permite utilizarea vitrajelor cu urmatoarele grosimi:
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Fixarea (calarea) geamurilor in spatiul de vitrare al ferestrei se face respectand
indicatiile fabricantului de geam termoizolant.

Operatia de calare are ca scop preluarea greutatii geamului de catre profil. Cala-
rea trebuie facuta astfel incat sticla sa nu intre in contact direct cu profilul. Se utili-
zeaza astfel placute speciale: placute de calare-fixare si de calare.

Placutele de calare-fixare clipseaza pe profil si au rolul de a asigura o suprafata
orizontala necesara asezarii placutelor de calare.

Placutele de calare au rolul de a pastra dinstanta dintre profil si geam; se intro-
duc intre placuta de calare-fixare si geam si au grosimi de la 1 la 5mm.

Placuta distantier 30mm
grosime Tmm - K.1031
grosime 2mm - K.1032
grosime 3mm - K.1033
grosime 4mm - K.1034
grosime 5mm - K.1035

Placuta asezare

Placuta distantier 34mm
4K.1025

grosime Tmm - K.1036
grosime 2mm - K.1037
grosime 3mm - K.1038
grosime 4mm - K.1039
~w| grosime 5mm - K.1040
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Nota: Placutele de calare trebuie sa aiba o latime cu cel putin egala cu grosimea
totala a geamuluil.
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Pozitionarea placutelor fata de colturile ferestrei se va face la o distanta de mi-
nim 80 mm. Pentru dimensiuni mari ale geamului aceasta distanta se va majora la
200 mm. Pozitionarea placutelor nu trebuie sa obstructioneze canalele de drenaj si
de aerisire.
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de montare pentru a nu prezenta f
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| veriticat inainte

f
murile cu defecte nu vor f

Fiecare geam va

| montate.
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hemele de pozitionare a calelor in functie de modul

asc

Inuare se prezint

In cont
de deschidere a canatelor.
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Canat oscilo-batant Canat oscilant Canat batant
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Canat fix Canat oscilant-culisant

1 Cala distantiera
mm Cala portanta

Canat oscilo-batant
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Canat oscilant

Canat oscilant

Canat oscilo-batant

Canat batant
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Debitarea baghetelor de geam se realizeaza pe utilaje specializate ce realizeaza
o taiere dubla a baghetei simultan.

Seria de profile KLASS 400 are baghete de geam cu garnitura coextrudatA elimi-
nandu-se astfel timpul necesar montarii garniturii.

Pentru a obtine o suprafata de taiere corespunzatoare se utilizeaza dispozitivul
de taiere a baghetelor.

Modul de taiere al baghetelor este figurat mai jos:

K.511

K.512

K.514 /\
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Baghetele taiate se vor fixa astfel:

- Intai se monteaza baghetele mai scurte

- se monteaza apoi baghetele lungi

Pentru demontarea baghetelor se va utiliza o dalta ascutita ce se va introduce
intre profil si bagheta. Se va incepe cu demontarea baghetei mai lungi.




